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ASSAN PANEL (runleri, insaat sektorinln
cesitli kollarinda cephe ve catilarda 1si,su ve
ses yalitim malzemesi olarak kullaniimaktadir.
Bu amagla tretilen ASSAN PANEL Urlnleri

¢ Politiretan dolgulu ¢ati sandvi¢ panelleri

e Tas yUnu dolgulu ¢ati sandvig panelleri

 Politiretan dolgulu cephe sandvic panelleri

® Tas yUnu dolgulu cephe sandvi¢ panelleri

e Poliiretan dolgulu soduk oda sandvig
panelleri

* Tek kat trapez saclar

® Cesitli boy ve ebatlarda aksesuarlar

basliklar altinda toplanabilir. ASSAN PA NEL
Urdnlerinin tagimasi, stoklanmasi, korumasi ve
montajl sirasinda gerekli olacak talimatlar bu
bolimde yer almaktadir.

Edinilen tecriibeler neticesinde, sandvig
panel ve tek kat trapez levha uygulamalarinda
performans kaybina neden olacak etkenler su
sekilde siralanabilir;

« Uretici firmanin énerileri diginda uygulama
yéntemlerine bagvurmak

e Uretici  firmanin  énerdigi malzemeler
disinda malzeme kullanmak

® Profesyonel ekipmanlari  kullanmadaki
eksiklik

¢ Uygulamanin deneyimsiz
tarafindan yapilmasi

personel

Bu nedenle, Uretici firma ASSAN PANEL
tarafindan verilen bu talimatlara uyulmasi,
malzemelerin uzun murli olmasi ile estetik
yonlerinin  ve  verimliliklerinin  6én  plana
cikariimasi agisindan son derece gereklidir. Bu
talimatlara uyulmamasi, Urinde meydana
gelebilecek  olasi problemlerin  garanti
kapsamindan ¢ikmasina sebep olabilir.
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ASSAN PANEL products are generally used as
an thermal insulation, waterproofing or acustic
insulation material on roof and wall claddings in
construction sector. As a result, ASSAN
PANEL products are;

® Roof sandwich panels with polyurethane

® Roof sandwich panels with rock wool

* Wall sandwich panels with polyurethane

e Wall sandwich panels with rock wool

e Cold store sandwich panels with
polyurethane

¢ Corrugated sheets

e Accesories in different lengths and
dimensions

You may find all the instructions about
handling, storing, keeping and installation in this
part of the catalogue.

Due to the experiences, the reasons which
cause the lack of performance on the sandwich
panels or corrugated sheets are like this,

e Fixing the products except the producer’s
instructions

® Using the materials except the producer’s
instructions

e The lack of the professional fixing
equipments

® Making the installation with unprofessional
workers

It is advisable to follow all the instructions
below, written by ASSAN PANEL, for the
products performance, long working life and
esthethics. Otherwise, the products can be out
of warranty by the potential problems.



1. TASIMA-YUKLEME-INDIRME
(TRANSPORTATION-LOADING-UNLOADING)

1.1. Paketleme (Packing)

ASSAN PANEL sandvig paneller ve tek
kat trapez levhalar yatay olarak
paketlenmektedir. Paketleme sirasinda
Urliniin zarar gérmesini engelleyecek tim
Onlemler alinmaktadir (Yan darbe emici
stroforlar plastik gember ile sarma vs.).
Paketleme tipi; talimatlara, tasima
yapilacak araca veya santiye
sahasindaki gereksinimlere gore
segilebilir.

Paket igerisindeki Urlin sayisi, UrGnin
kalinigina, nakliye kosullarina veya
alicinin siparisine gére degisebilir.
Sandvi¢ paneller i¢in paket yiiksekligi en
fazla 1.20 m olabilir.

Paketin Gzerinde alicinin adi veya unvani
ile Grlin &zellikleri yazilidir.

Paketlerin altina, ylklenirken veya
indirilirken kullanilacak kaldirma
ekipmanina (ving halatlari veya forklift
tirnaklar) bosluk olusturmak amaciyla
ahsap paletler konulmaktadir.

Nakliye genellikle karayolu tasimacilig
kullanilarak yapilir.

Paketlerin nakliye aracina yiklenmesi
veya uygulama sahasinda indiriimesi
sirasinda, her seferinde en fazla 1 (bir)
paketin taginmasi gerekir. Paketlerin Ust
uste tasinmasi uygun degildir.

Uriin paketleriyle yiikleme, indirme veya
tasima iglemi yapilirken ASSAN PANEL
tarafindan belirtilen talimatlarin dikkate
alinmasi gereklidir.
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ASSAN PANEL sandwich panels and
corrugated  sheets are  packed
horizontally. Packages are prepared to
avoid the damages on the
products.(shock absorber foams, plastic
strap etc.)

Packing type can be chosen due to
transport instructions, vehicles or site
requirements.

The number of products in the packs
changes due to thickness of product,
transportation conditions or the
customer’s orders.

Maximum height of a sandwich panel
package is 1.20 m.

Customer’s title and product’s specialities
are written on the package.

Wooden pallets are placed under the
package to generate a gap for the lifting
equipments( forklift tines, crane ropes
etc.) while loading or unloading.
Packages generally transport with truck
transportation.

Only one package can be lifted at the
same time while loading or unloading. It
is not applicable to lift more than one
package.

Fig. 1

It is advisable to care about the
instructions defined by ASSAN PANEL
when loading,unloading or handling the
packages.



1.2. Yiikleme ve indirme isleminde Kullanilacak Kaldirma Ekipmanlan
(Loading and Unloading Equipments)

e Paketin uzunlugu 8m’nin altindaysa forklift ® Packages can be handled with forklift or
veya mobil ving kullanilabilir. crane if length is under 8m.

Fig. 2

Paketin uzunlugu 8m’nin Ustiindeyse mobil
ving kullaniimalidir.

Forklift ile tasima vyapilirken; forklift
tirnaklarinin, paketin en altinda bulunan
Urline zarar vermesi engellenmelidir. Forklift
tirnaklar arasi mesafe, paket uzunlugu 4m
ve altindaysa min. 1200 mm, 4m ve 8m
araligindaysa min. 2100 mm olmaldir.
Mobil vingile tagima yapilirken ; 6 m’ye kadar
olan paketlerin tasinmasi sirasinda 4
noktadan paketi asacak sekilde ve paketleri
taglyabilecek dayanikliikta bez halatlar
kullaniimalidir. Celik halat, kablo vs. tasima
sirasinda Urlinlere zarar verebilir.

Bez halatlarla kaldirma islemi yapilirken
halat uzunlugunun yeterli olmasina dikkat
edilmelidir. Yeterli uzunlukta olmayan halat
ile kaldrma sirasinda Urlnlere  zarar
verilebilir. Kaldirma esnasinda en alt ve en
Ustteki  Urlnlerin  sikisarak  ezilmesini
oénlemek icin, bez halatin paketle temas ettigi
noktalarda, paketin altinda ve Ustlinde,
ahsap takozlar konulmalidir. Takozlar,
sandvi¢ panelin her iki tarafindan en az 20
mm disan ¢ikmaldir. Bu  takozlar
paketlerden bagimsiz olmalidir.
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Packages should be handled with crane if
length is upper than 8m.

While handling with forklift ; prevent the
damages on product by forklift tines at the
bottom of pack. The distance between the
tines should be min. 1200 mm if length is 4m
or below, min. 2100 mm if length is between
4m and 8m.

While handling with cranes ; if the package
length is 6m and below, handling should be
with 4 point looped textile bands which are
qualified strength for handling the packs.
Avoid to use steel ropes, cables etc. for
preventing the damage on the products.
Textile bands should have adequate length
for the packs. Short bands can damage the
products while lifting. Crushing caused by
the pressure can occur while lifting the
packs. For preventing this, timber planks,not
to be supplied with the pack,should be used
at top or bottom of the packs where textile
bands reach. Planks must be streched min.
20 mm by the sides of the packs.



Mobil ving ile tagima yapilirken; 6m ve
Uzerindeki paketlerin tasinmasi sirasinda, 4 -
6 m uzunlugunda bir tagima kirisi veya paket
genisligine uygun Uretilmis tasima sepeti
kullanlmasi  gerekir. Her iki tasima
esnasinda da paketin sepetten veya son
halattan dista kalan kisimlar  3m’yi
gegcmemelidir. Tagima kirisi kullanirken, bez
halatlarin denk geldigi yerlerde paketin
altna ve Ustine ahsap takozlar
konulmalidir.
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Fig. 4

Lifting beams, length between 4-6m, or
wooden load carriers,compatible width with
packs, should be used while handling the 6m
or more length packages with cranes. Avoid
3m and more console of the pack from the
carrier or the last textile band of the beam.



e Tasimasirasinda Urlnlerin koselerinin zarar
gbrmesini engelleyecek 6nlemler alinmalidir
(6rn. Strofor yastiklar)

e Uriin cephe kaplamasi olarak
kullanilacaksa; Urin paketi, uygulama
yapilacak yapinin gevresinde, yerde uygun
bir noktaya indirilebilir. Bu noktada glvenli
ve rahat bir ¢alisma ortami olusturulduktan
sonra paketler aciimalidir.

e Urin cati kaplama malzemesi olarak
kullanilacaksa; Urln paketi, yere veya
montajin yapilacagl cati Gzerine indirilebilir.
Ancak cati Uzerinde, taslyici asik ya da
makaslarin Uzerine indirilmelidir. Lokal ylUk
olusturacag igin, konstriiksyonun bu yUku
tasimaya elverisli olup olmadigi konusunda
saha yetkililerinden onay alinmalidir.

e Tum tasima iglerinin glvenli ve dizenli bir
sekilde yapilmasi igin iyi bir planlama
gerekir. Yuklenici firma, tasima sirasinda
sorumlu olacak kisiyi, tasimada kullanilacak
ekipmanlari, kullanilacak is  guvenlik
ekipmanlarini ve tagima sirasini
belirlemelidir.

Take care about preventing the corners from
damages.(e.g. shock absorber foams)

If product use on wall claddings, packs can
be unloaded near by the structure on
ground. Packages should be unpacked after
generating a safe working area.

If product use on roof claddings, packs can
be unloaded near by the structure on ground
or on roof. Unload the packs on the truss.
Packs generate local loads on the purlins
and it is advisable to check the steel
construction’s resistance to these loads.
Handling actions should be well planned
before for safely and regular working.
Contractor company should assign an
organiser.  Handling order and all
equipments(safety etc.) should be ready
before start.

1.3. Paket icinden Sandvic Panel veya Tek Kat Trapez Levha Cikarilmasi
(Unpacking Sandwich Panels and Corrugated Sheets)

ASSAN PANEL riin paketleri glivenli bir
sekilde uygulama sahasina indirildikten sonra,
urlnlerin paket igerisinden cikarimalari ve
uygulama noktasina tasinmalar sirasinda da
dikkat edilmesi gereken bazi hususlar vardir.

e Paket icinden alinan sandvi¢ panel veya
trapez levha, bir digerinin Uzerinden
suriklenmemeli veya kaydiriimamal,
kaldinlarak taginmalidir.

Here are some instructions for unpacking

and handling the ASSAN PANEL products to
installation site after the packages safely
unloaded

While taking sandwich panels or corrugated
sheets out from the package, avoid dragging
and sliding. Lift up the products while
carrying.
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Fig.5



Cati sandvic panelleri 15m’ye, cephe
sandvi¢ panelleri ise 8m’ye kadar insan
glcuyle monte edilecegi yere tasinabilirler.
Tasimanin  insan guclyle yapilacagi
durumlarda, sandvi¢ panelin tek basina
agirhg ASSAN PANEL Urtin
Katalogu 'ndan ogrenilmelidir. ~ Bunun
Uzerindeki uzunluklarda mekanik ekipmanlar
(6rn. Mobil ving) kullaniimalidir. Yanal binili
cati sandvig panelleri bos metal kulagi zarar
gormeyecek sekilde taginmalidir.

Cephe ve c¢ati sandvic panelleri,
uygulanacagi noktaya kaldirilirken, vakumiu
vantuzlar veya U seklinde kancalar ile
sikigtinlarak taginmalidir. Tagima sirasinda
sandvi¢ panelin ylzeyine temas eden
noktalarin kege veya kauguk benzeri
malzemelerle  korunmasi  gerekir. Bu
ekipmanlarin sandvi¢ panelden ayriimasi
islemi, sandvi¢ panel konstriikstiyona en az
2 noktadan baglandiktan sonra yapilmalidir.
Montaji dikey olarak yapilacak cephe
sandvi¢ panelleri veya trapez levhalar, 6nce
paket Uzerinde uzun kenarindan kiskaglar
yardimiyla tutulup vyatayda dik hale
getirilmeli ardindan kisa kenarindan U kanca
yardimiyla dikey pozisyonda kaldiriimaldir.
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Roof sandwich panels up to 15m and wall
sandwich panels up to 8m can be carried to
installation area by manpower. The self-
weight of the products arewritten in ASSAN
PANEL Catalogue. More than these
lengths, it is advisable to carry by
mechanical equipments(e.g. mobile cranes).
Protect the side-lapping ridge from damages
when carrying by hand.

Wall and roof sandwich panels should lift up
and carry by vacuum cranes or U type

hooks. When lifting, prevent sandwich
panel’s surfaces damages caused by hook.

Use some equipments (felt,rubber etc.) at
touch point between hook and metal. It is
advisable to take out hook from sandwich
panel after fixing the product from two points.
If the installation with sandwich panels and
corrugated sheets will be vertically on wall,

lift the product by long side on the others and
then lift vertically up with U hook by the short
side. Products should be carried to the wall
by this way.



P

Kanca ile tagima yapilirken, panel ylizeyinde
acllan deligin aksesuarlarla kapatiimasi
saglanmalidir.

ASSAN PANEL sandvi¢c panellerinin alt ve
Ust metalleri koruyucu film tabakasiyla
Uretilebilir. Koruyucu polifim tabakasi, Grin
monte edilmeden énce mutlaka alinmalidir.
Koruyucu film alindiktan sonra calisan
personelin temiz eldiven kullanmasina 6zen
g0sterilmelidir.

Sandvi¢ paneller, tasima yapilmadan énce
mimari projedeki ihtiyaclara gore,
koselerinden kesilebilir. Kesim iglemi kesiti
zayiflatacag@ icin, tasimadan once, kesilen
bdlge gapraz takviyelerle giiclendirilmelidir.

Cati kaplamasinda kullanilacak Grlnlerin
paketleri, montaji yapilacak cati Uzerinde
acllirken, egim  sebebiyle  Urlnlerin
kaymamasina 6zen gdsterilmelidir.
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Fig. 7

Fig. 8
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The holes on sandwich panel, caused by U
hook, should be closed by fixing suitable
flashings

ASSAN PANEL sandwich panels’ internal
and external sheets can be manufactured
with protective film. This should be removed
from the surfaces before installation. It is
advisable that workers should wear clean
gloves after removing the protective film.
Cut-outs which are generated before
transportation in wall panels by architectural
requirements, weaken the cross-section. By
this, reinforcements should be applied
before handling.

After unpacking the packs, product’s sliding
on others by roof slope should be prevented.



1.4. Arag Uzeri Nakliye (Transport on Vehicle)

ASSAN PANEL (rinlerinin fabrikada Uretilmesinin ardindan teslim edilecedi noktaya nakliyesi,
karayolu, demiryolu veya deniz tasimaciligi ile yapilabilir. Karayolu ile tasima yapilacagi zaman standart
paketleme yapilir. Ancak tagima kosullarinin disiik oldudu zamanlarda veya gemi tagimaciligi
yapilacagi zaman, Urline zarar gelmesini engellemek igin Ust diizey paketleme yapilabilir.

ASSAN PANEL (UrUnlerinin herhangi bir

nakliye araci ile tasinmasi sirasinda dikkat
edilmesi gereken hususlar vardir.

Tasima yapilacak ylzeyler temiz olmalidir.
Aracin kasasinin yatagindan veya yan
yuzeylerinden paketlere zarar verebilecek
herhangi bir tirnak ya da kesici bir nesne
cikintisi olmamasina &6zen gosterilmelidir.
Egder cikintilar var ise ahsap bloklar veya
koruyucu kopukler yardimiyla Uriine zarar
vermesi engellenmelidir.

Sandvi¢ panel paketleri, en fazla 2 sira Ust
Uste olacak sekilde kasaya konulabilir.

Here are some informations about

transportation of ASSAN PANEL products on
vehicles.

Packages loading surface( e.g. container
ground, truck dumper etc.) on transport
should be cleaned.

There should be no overhangs or nails on
the loading surface. If it is, shock absorber
foams etc. materials must be near by the
packages to prevent the damages.

More than 2 packages is inadvisable to be
stacked on top of each other on
transportation.

Paketlerin, nakliye aracinin kasasina tavsiye
edilen ylkleme genisligi en fazla 2500
mm’dir.

Nakliye sirasinda paketler, araca bez
halatlar yardimiyla, en fazla 2m arayla veya
ilgili Ulkenin tasima kurallarina uygun olarak
sabitlenmelidir. Bu iglem sirasinda ¢elik
halat ya da kablolar kullaniimamalidir.
Halatlarin aracin kasasini ve paketleri
birlikte saracak vyeterli uzunlukta olmasi
gerekir. Bez halatlarin asin sikiimasindan
kaciniimali, skkma esnasinda halatin denk
geldigi koselere koruyucu kdsebentler
koyularak sacinin  deforme olmamasi
saglanmalidir.
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Loading width of the packages on dumper is
max. 2500 mm.

On highway transport, packages should be
fixed with textile ropes to the truck dumper.
The distance between two ropes is max. 2
m. Steel ropes and cables are inadvisable.

Textile ropes length should be enough to
cover the dumper’s two sides over the
packs. Avoid over-tigthening the ropes.
Angels should be generated on the corner of
the packs for preventing the crushes or
damages on the sheets when tightening.



Halatin denk geldigi yerlerde paketin Ustiine,
paketten en az 20mm disar gikacak sekilde
tahta takozlarda konulabilir.

Nakliye sirasinda, paketlerin  aracin
kasasindan cikint yapmamasi
saglanmalidir. Zorunlu hallerde, bunun en
fazla 1,5m ile sinirlandirimasi
gerekmektedir.

Fig. 10

It is also possible to use timber planks on top
of the packages when tightening. Plank
length should be 20 mm more than the
package width on two sides of the dumper.
Streching the packages from dumper is
inadvisable. It it must, this should be max.
1,5m from the dumper.

Uriinlerin 16 ile 21m arasindaki uzunluklarda
olmasi durumunda, tasima yapacak firmanin
bu yUkl tasiyabilecek izinleri olmalidir.
Boyle bir tasima durumunda ek kasa temin
edilmeli ve her iki kasa yataginin ayni
seviyede olmasina 6zen gdsteriimelidir.
Aksesuar paketleri sandvi¢ panel veya
trapez levha paketleri ile beraber taginabilir
ancak birbirlerinden ayristinilarak
yuklenmelidir.

Aracin nakliye sirasinda hizi 70km/h’i
gecmemeli , sUrlcl tarafindan belirli
araliklarla (her 100 km’de) paketler
incelenmelidir. Paketlerin kaymasini
engelleyen halatlarin sikiligi kontrol edilmeli,
gevseme olmasi halinde tekrar sikiimalidir.
Bu sekilde paketlerde herhangi bir kayma
olmamasina 6zen gosterilmelidir.
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Fig. 11

If length of the packs is between 16m-21m,
transport company must have required
transport permissions. Additional dumper
ground should be in the same level with the
truck dumper.

Flashing packages can transport in the same
truck with sandwich panels or corrugated
sheets but should be individual in dumper.
On highway transport, the speed of vehicle
should not be more than 70 km/h. Products
and tightness of the ropes should be
checked periodically.
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Paketler teslim noktasina ulastiktan sonra
asagidaki hususlara dikkat edilmelidir;

e Paketler aracin kasasindan indiriimeden
oénce ve indirildikten sonra, detayll olarak
incelenmelidir.

o Uriinde kusurluysa veya nakliye sirasinda
herhangi bir hasar meydana geldiyse, bu
durum teslim alan kisinin bilgileriyle beraber
teslim fisinin lzerine yazilimaldir. Gérilen
kusurun ya da hasarin fotografi cekilmelidir.
ASSAN  PANEL Teknik  Hizmetler
Departmani fotograflar yardimiyla
bilgilendirilmelidir.

e Uriinin  kusurlu olmasi veya nakliye
sirasinda hasar gérmesi ancak bu sekilde
dikkate alinir. Aksi takdirde meydana
gelebilecek kusur veya hasarlar garanti
kapsaminin disinda kalabilir.

2. KORUMA (PROTECTION)

ASSAN PANEL driinleri teslim noktasina
ulastinldiktan  sonra, montaj 6ncesinde,
sirasinda ve sonrasinda da koruma énlemlerine
ihtiyag vardir. Uriinlerin uzun émarli olmasi ve
gorselliklerini korumalar icin burada belirtilen
uyarilara dikkat edilmesi gerekir.

2.1.Stoklama (Stocking)

Tim ardin paketlerinin santiye
kosullarinda stoklanmasi durumunda dikkat
edilmesi gereken hususlar vardir.

e Stok alaninin glvenli, temiz ve malzeme
sevkine miisait bir alan olmasi gerekir.

e Paketler yatay olarak istiflenmelidir.

e Paketlerin Uzerinden ylrinmemesi ya da
Uzerine herhangi bir yik konulmamasi
saglanmalidir.

* Paketler diiz ve engebesiz zemin Uzerinde,
altlarina 1,5 m arayla ahsap ya da polistren
kopik destek konularak, min %2 egimli
olacak sekilde stoklanmalidir. Bu sekilde
paket Uzerinde ya da aralarinda biriken
yagmur suyunun tahliye olmasi saglanmis
olur.
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When products arrive on site to the
customer;

e Packs should be checked carefully before
after unloading from truck.

e |f there is a fault on products or damaged
during transport, note these on the
submission form with the recipient’s title. If
possible, taking photo is advisable. Inform
ASSAN PANEL Technical Dept . with the
photos about the damage or fault.

e Considering the problems will be possible by
this way. Otherwise, problems can be out of
warranty.

There are some instructions for keeping
safely ASSAN PANEL  products while
installation period after delivery. These are
important for keeping them visible and having
long life.

Here are some instructions to be care
about stocking all the products in site
conditions.
® Paketlerin, batmasini ya da kaymasini

engellemek icin sert zemine konulmalar
gerekir.

e Stocking area in site should be safe, clean
and suitable for handling.

* Packages should be stocked horizontally.

* Avoid walking and loading on packs.

e Packages should be stocked on a flat
ground. Set timber planks or polistren foams
between 1,5m under the packs for support.

® Packages should be stocked with min. %2
slope for draining the rainwater between the
products or on the packs easily.

* Avoid sinking or sliding the packages by
stocking on a solid ground.
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Resim 1: Dogru Uygulama

|
|
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(Image 1: Correct Stocking)

Paketler uzun sureli bekletilecekse kapali
alanda muhafaza edilmelidir.

Kapall alanda muhafaza edilememesi
durumunda, paketlerin Uzeri hava gegirimine
izin verecek bez bir értuyle kapatiimalidir. Bu
sekilde, Urlinler yagmur,kar,rizgar vb. gibi
dig etkilerden korunmus ve kirlenmemis olur.
Koruma ortusii gergin olmali, lizerinde su
birikmemesi saglanmalidir. Sandvig paneller
arasinda, nem nedeniyle bugu olugsmasini
engellemek amaciyla, hava gegisi olmasina
dikkat edilmelidir.

() AssanPanel

Fig. 13

In long term stockings, it should be indoors.
If stocking indoors is not possible, packages
should be closed with an air ventilation
allowed textile covering. By this, products
will be saved from the weather
effects(rain,snow,wind etc.)

Avoid collecting water on the packages by
streching the textile covering. Take care
about avoiding water vapour by providing air
ventilation between the products in the
package

12



Dis ortam kosullarinda stok yapilacaksa, In an outdoor stocking, products should be

Urtnlerin glinesle direk temastan korunmasi protected from direct sunlight. Surface
gerekir. Glinesle uzun sire temas sonucu temperature of sandwich panel or
Uriinlerin  ylzey sicaklgl artar. Yiizey corrugated sheets will arise by direct
sicakliginin  artmasi, koruyucu  film sunlight. Protective film can crack or the
tabakasinin catlamasina ve yapiskanlarin adhesives of the film can stick with on the
sandvi¢ panelin ylzeyinde kalmasina veya surface and this can blister the coating.

boyanin kalkmasina sebep olabilir. Bu
durumda koruyucu film tabakasini almak
zorlasacaktir.

Resim 2
(Image 2)
e Koruyucu film tabakasi alinirken, yumusak * Protective film should be removed softly and
ve surekli olarak alinmalidir. continuously.

Resim 3
(Image 3)

() AssanPanel 13



Koyu renkli Grlinler, montaj 6ncesinde giines
1Isigina maruz birakiimamalidir. Bu sebeple
sandvic panelde meydana gelebilecek
deformasyonlar (egilme vs.) montajin dogru
yapilmasina engel olur.

Paketler cati  (zerine  konulacaksa,
konstriuksiyona belli noktalardan
baglanmalidir. Uriinlerin kaymamasina &zen
gosterilmeli ve ¢calisma i¢in giivenli bir ortam
olusturulmalidir. Paketten alinan sandvig
panelin veya trapez levhanin montaji
yapilirken pakette kalanlarin da kaymamasi
icin énlem alinmaldir.

Dark-coloured products should be deformed
under directly sunlight before installation.
When packages store on roof, they should
be fixed to the construction. Avoid sliding of
the products. A safety working area should
be generated on roof.

Sandvic  panellerde, baskidan dolay
ezilmelerin veya izlerin olusmasini dnlemek
amacilyla, paketlerin Ust Uste istifenmemesi
tavsiye edilir. Ust Uste istiflemenin zorunlu
oldugu durumlarda, ylksekligin 2.4m’ yi
gecmemesi gerekmektedir. Paketler Ust Uste
istiffenmis olsa bile, mutlaka ayn ayn
tasinmalidir.

() AssanPanel

Fig. 15

Fig. 16

Storing one package up to others s
inadvisable due to crushing or making trails
under pressure. Bu if must, the height of
packages should not be more than 2,4 m.
Lifting up more than one packages together
is inadvisable.

14



montajinin

Montaj icin paketin acllmasi ve icinden
sandvi¢ panel alinmasi durumunda, pakette
kalan sandvi¢ paneller yine dis ortam
kosullarindan(yagmur,kar,riizgar)
korunmalidir.

Sandvi¢ panel ylizeyindeki koruyucu film
tabakasinin, tiner, yapistirici maddeler veya
boya gibi kimyasal maddelerle temas
etmemesine &zen gosterilmelidir.

Sandvi¢ paneller 3 aydan fazla slreyle
kapall saha kosullarinda bekletilecekse
ASSAN PANEL Teknik  Hizmetler
Departmani ile irtibata geginiz. Bu siire
icerisinde Uzerindeki koruyucu film tabakasi
alinmalidir.

ASSAN PANEL Urlnleri dis saha
kosullarinda en fazla 2 hafta slreyle
bekletilebilir. Bu surenin uzamasi halinde
ASSAN PANEL Teknik  Hizmetler
Departmani ile irtibata geginiz.

After taking off a product from the package,
protect the other products from outer
conditions.(rain,snow,wind etc.)

Avoid of reaching chemicals(thinner,
adhesives etc.) to the products surfaces

If the products willbe stored more than 3
months indoor site conditions, contact with
ASSAN PANEL Technical Dept.

Protective films must be removed in this
kind of storage.

The maximum storage time in outside
conditions is 2 weeks . If this period must be
more than 2 weeks, contact with ASSAN
PANEL Technical Dept.

2.2. Montaj Sonrasi Bakim (Maintenance After Installation)

Sandvig panel ve tek kat trapez levha
tamamlanmasinin ardindan

Urdnlerin korunmasi i¢in bazi tedbirler ainmasi
gerekir.

X

X

Uriinler  her

arindinimalidir.
Montaj sirasinda kesim yapildiktan sonra
sandvi¢ panel veya trapez levha Uzerinde
kalan metal sac pargalari stpurtimeli veya
miknatis  yardmiyla ylzey Uzerinden
mutlaka temizlenmelidir. Aksi halde, bu
parcalar metal ylizeyinde korozyona sebep
olabilir.

Sandvi¢ panel veya trapez levha ylzeyinin
temizlenmesi sirasinda pH7 6zellikli sabunlu
sivi solUsyonlarla, pamuksu veya sunger
ylizeyli temizleme elemanlari kullaniimahdir.
Ardindan suyla durulama yapilarak yiizeyin
temizligi saglanmis olur. Temizleme islemi
sirasinda hava sicakliginin 0 °C Uzerinde
olmasina dikkat edilmelidir.

Genis yuzeylerin temizlenmesinde
pusklrtme yo6ntemiyle temizleme iglemi
yapilabilir. Dar alanlar veya ulagilmasi zor
yerler, ozel spreyler yardimiyla
temizlenebilir.

Kullanim sirasinda, Urinlerin ylzeyine zarar
verebilecek farkll hava kosullarinda gerekli
onlemler alinmalidir. Belirli araliklarla sandvig
panel ylzeyinde sicaklik 6l¢tlmelidir.

tirlu  kir, yag ve tozdan

() AssanPanel

Here are instructions for protecting the

sandwich panels and corrugated sheets after
installation.

Product surfaces should be cleaned from all
dirt, oil and dust.

Metal particules can remain after cutting
sandwich panel or corrugated sheet on
installation. These particules should be
sweeped or cleaned by magnets on products
metal surface. Otherwise these can cause
corrosion on products.

Cotton wool or sponge surfaced cleaning
materials with pH7 soapy solutions should
be used when cleaning sandwich panels or
corrugated sheets. Cleaning will be
completed when rinsing with mild water. If
outside temperature is under 0 °C, rinsing is
inadvisable.

Water jet can be used when cleanind the
large surfaces. Narrow parts or hard-
reaching parts should be cleaned by special
spray materials.

In different weather conditions, the surface
temperature of products should be
controlled periodically to prevent potential
damages due to temperature differences.

15



e Montaj sonrasi kullanim sirasinda, Urin
yuzeylerinde (i¢ ve dig) su ve nem
birikmesinin 6niine gegilmelidir.

* Montaj yapilan Urlinlerin sadece ylizeyinde
bir hasar olugsmasi durumunda, yerinde
mudahale edilebilir. Hasar sandvi¢ panelin
veya trapez levhanin metal ylizeyinde veya
boyasindaysa tamir boyasi yapilabilir. Tamir
boyasinin, siparis numarasi yardimiyla
Urlinin yuzeyindeki boya ile ayni tonda
olmasi saglanmali ve kalinliginin 20pm
olmasi gerekir. Boya, kullanima hazir
kivamda verilmektedir ancak herhangi bir
sebeple kivamin inceltilmesi gerekiyorsa,
tiner veya benzeri malzemeler kullanilabilir.
Sonradan boyanan ylzey, iscilik farki
nedeniyle fabrika cikisi boyali ylzeyle ayni
olmayabilir.

e Tamir boyasi 15 dk. igerisinde 6n kurumayi
tamamlar. Tamamen kurumasi igin 24 saat
gecmesi gerekmektedir.

* Montaj yapilan Griiniin, metal malzemesinin
derinlerinde bir hasar olmasi durumunda
(6rn. korozyon baslangici) hasarli bdlge
kumlama veya tel firga yardimiyla iyice
temizlenmelidir. Bu islemin ardindan 2
bilesenli uygun bir epoksi astar yardimiyla
yaklasik 40 pm kalinhiginda alt tabaka
olusturulmaldir. Astarin kurumasi 6-8 saat
arasinda sirer. Astarin  kurumasinin
ardindan yukarida belirtildigi gibi boya
uygulamasi yapilir.

e Bakimlar sirasinda, kesim noktalarinda
korozyonun  basladiginin  farkedilmesi
durumunda hemen midahale edilmesi
gerekir.

e Sandvig panel yuzeyindeki tamiratlar
yapilmadan 6énce ASSAN PANEL Teknik
Hizmetler Departman ile irtibata geginiz.

3. MONTAJ (INSTALLATION)

ASSAN PANEL Granlerinin,
verimliliklerini artirmak, uzun é6murll olmalarini
saglamak ve gdrselliklerini 6n plana gikarmak
amaciyla, montaji sirasinda da dikkat ediimesi
gereken konular vardir.

() AssanPanel

e On roof sandwich panels or corrugated
sheets, take precautions for preventing
water and vapour collection on the product’s
inner and outer surfaces.

e |f the damage occur only on the metal
surface or on coating of the products, it can
be repaired on site. Re-coating should be in
the same tonality. The thickness should be
20um. Re-coating paint’s texture is ready to
use but thinner can be used if necessary.
Re-painted surfaces can have differences by
the original painted surfaces due to labour.

® Re-coating paint can dry in 15 minutes.
Drying will be fully-completed in 24 hours.

e [f corrosion occurs in depth of metal sheet, it
should be cleaned by wire brush and then
sanding. After cleaning, epoxy primer should
be applied about 40 um thickness. When
dried, it should be painted by re-coating
paints.

e [f corrosion occurs on cutsection, it should
be repaired immediately.

e Contact with ASSAN PANEL Technical
Dept. before repairing the products.

Here are installation instructions of
ASSAN PANEL products. These are necessary
to follow for increasing efficiencies , providing to
have long working life and saving visual
specialities for long periods of the products.
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3.1.Konstriiksiyona Uygun Malzeme Secimi (Selecting Proper Products For

The Construction)

e Sandvic paneller ve tek kat trapez levhalar;
celik, betonarme veya ahsap karkas sistemli
yapilara monte edilebilir.

e Tasiyici sistem baglanti  noktalarinin
saglamhg montaj ©ncesinde  kontrol
edilmeli, dik ya da dogru agida, temiz ve kuru
olmasina dikkat edilmelidir.

* Mevcut yapinin, yapilan dizayn projesine
uygun olup olmadigi kontrol edilmelidir. Asik
profilleri ayni hizada ve cizgisinden
sapmamis olmaldir. Asiklarin gizgisinden
saptigl durumlarda, montaj igin yeterli ylizey
genisligi olusmayip, ekstra flang parcalari
monte edilmesi gerekebilir. Montaja engel
olacak bdyle bir durum olmasi durumunda
muteahhit firmaya bildirilmelidir.

e Montaja baslamadan ©nce yapinin gesitli
yerlerinin (sagak,mahya,kenar noktalar vs.)
detaylarini g0steren cizimlerin
bulundurulmasi gerekir. Gizli dereler ve
oluklar gerektigi durumlarda detaylara uygun
olarak yerlestiriimelidir.

e Asik araliklarina karar verilecegi zaman,
uygulanacak sandvi¢ panel veya trapez
levhanin, ASSAN PANEL Uriin
Katalogu’ndan tasima kapasitesine
bakilmaldir.  Sandvic  panelin  tasima
kapasitesi, asik araligi, alt ve Ust metal
malzemesi ve kalinligi, cekirdek malzeme ve
kalinh@ verilerine gore degiskenlik gosterir.
Tek kat trapez levhanin tasima kapasitesi
ise, aslk araligi, metal malzemesi ve
kalinhgina gére degiskenlik gdsterir.

e Sandvi¢c panel ve trapez levhalarin monte
edilece@i asiklarin genigligi min. 80mm
olmalidir. Asik genisligine, statik tasarm
muhendisleri tarafindan karar verilmelidir.

e Sandvic panel montaji yapilacak g¢atinin
egimi, boyuna bini olmazsa en dusik %5,
bini olursa %7 olmalidir. Bu degerin altindaki
egimlerde membran ytzeyli Master Panel
1000 R5M sandvi¢ panel tercih edilmelidir.

e Uygulama yapilacak ¢ati ylizeyinin 30 m’yi
geg¢mesi durumunda ilave tedbirlerle ilgili
ASSAN PANEL Teknik  Hizmetler
Departmani 'ndan bilgi ainmasi gerekir.

() AssanPanel

Sandwich panels and corrugated sheets can
be installed on steel, reinforced concrete or
timber constructions.

Joint sections of the constructions should be
checked before installation. All
elements(columns, purlins etc) should be
clean, dry and on right angle.

Construction should be produced properly to
the design projects. Trusses and purlins
should be directly in a line. If this is not, the
width of purlin profile could be insufficient
and extra flanges could be necessary.
Contact with the Contractor in these
situations.

All detail design projects
(eaves,ridge,corners) should be analisied
before installation. Inside or outside gutters
must be installed by detail projects.

Check Load/Span Tables in ASSAN PANEL
Product Catalogue when designing the
constructions. Load capacity of sandwich
panels depends on distance between
purlins, internal and external metal sheet
material and thicknesses and core material
and thickness. Corrugated sheets load
capacity depends on distance between
purlins and metal sheet material and
thickness.

Minimum width of a purlin profile is advised
80 mm. Static designing engineers should
decide the purlin profile.

If there is overlapping on roof sandwich
panels, min. roof slope is %5. If there is not,
min roof slope is %7. Master Panel 1000

R5M should be used when roof slope is
under these values.

If the length of roof surface is over 30m.
Contact with ASSAN PANEL Technical

Dept. For the additional details.
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3.2. Aksesuar ve Baglanti Elemanlan (Flashings and Fasteners)

ASSAN PANEL d{rinlerinin  tasiyici
sisteme tespiti sirasinda uygun baglanti
elemanlari kullanilmalidir. Baglanti elemanlari,
dayanim, su yalitimi, gorinim vb. etkiler
nedeniyle tasanm asamasinda dikkatle tercih
edilmelidir. Sisteme dik bir sekilde tespit
yapilmali ve baglanti ydninde uygulanmalidir.
Kullanilan baglanti elemani sayisi, tabi olunan
riizgar yikaniin etkisini degistirir. Bu durumda
baglanti elemani sayisina yapi mihendisleri
karar vermelidir.

e Kullanilacak baglanti elemani seciminde
vidalarin sahip oldugu statik degerlerin
onayli olmasina dikkat edilmelidir. Yapilacak
hesaplamalarda onayli kesme ve gekme
mukavemet degerleri kullanimaldir. Ozel
uygulama detaylarinda uygun matkap uclu
vida secimi igin baglanti elemanlarini
saglayan firma ile temasa gegilmesi gerekir.

e Sandvi¢ panel dis metali veya trapez levha
metali sicaklik etkilerinden zaman igerisinde
cesitli deformasyonlara ugrayacaktir. Bu
sekil degisikligi sirasinda kullanilan baglanti
eleman statik 6zelliklerini kaybetmemeli ve
bu etkilere elastik olarak kargi koyabilmelidir.

e Sandvi¢c panel vidalar bulunduklar ortam
nedeniyle yogun olarak korozyon etkilerine
maruz kalirlar. Kullanilacak vidalarin ylksek
korozyon direnci saglayan organik bir
kaplama ile yada paslanmaz olarak
kullanilmasi 6nerilir.

e On delikli uygulamalarda  delik dogru
aclimalidir, gereginden bulyuk, kiglk ya da
dik olmayan 6n delik agilmasi, vidalarin
statik 6zelliklerini kaybetmesine ve montajin
dogru yapilmamasina neden olur.

e Hatali malzemeden Uretilmis vidalar ya da
montaj hizinin geredinden fazla olmasi
vidalarin yanmasina neden olmaktadir.

e Vidalarin montaji esnasinda gereginden
fazla yada az sikilmasi sizdirmaya neden
olur.

() AssanPanel

Suitable fasteners should be fixed at
installation ASSAN PANEL products. Take
care at picking fasteners on design according to
strength, waterproofing and visual specialities.
Fasteners should be fixed vertically right angle
to construction. The number of fasteners should
be calculated by design engineers because this
acts on wind load directly.

® Fasteners should have certificated design
values. Certificated shear strength and
tensile strength should be used in
calculations.

e Sandwich panels and corrugated sheets
metal sheets could be deformed by
temperature changes. Fasteners should
behave elastically and save static
characteristics at this type deformations.

e |t is advisable that fixing products with
stainless fasteners or other anti-corrosive
coating fasteners for protecting them from
corrosion.

® Pre-drilled holes should made at installation.
They should not be in more or less diameter
which necessary.

e Fasteners producted by faulty materials or
fastly installation can cause warming up and
burning by time.

* Avoid less or over tightening at installation.
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Yanal bini montaji sirasinda, sandvi¢ panelin
veya trapez levhanin alt noktasindan vida
merkezi 50 mm yukaridan baslayacak ve
vida merkezleri arasi 450 mm olacak sekilde
vidalama vyapilir. Her 5 panelde bir ek
yerlerine bakilarak herhangi bir kayma olup
olmadig kontrol edilir.

Montaj sirasinda, montaj kolayligi ve hizi
acisindan genellikle akill vida
kullaniimalidir.

Cati sandvi¢ paneli montaji yapilirken,
paslanmaz celik vida, paslanmaz celik
semer ve EPDM vyalitm contasi
kullaniimalidir. Normal vidalar igin min.
kalinlk 6.3 mm, akill vidalar icinse 5.5
mm’dir.

Dogru montaj icin EPDM conta %25
oraninda sikistinimaldir. Derinlik kontrolu
aparati  kullanilmasi  montajin  dogru
yapilmasini saglar.

Yanal binili ¢ati sandvig panelleri, bini
noktalarinda semer kullanilarak monte
edilirler. Semer, vida c¢evresinden su
sizmasini  engellerken ayni zamanda
vidanin hadve ylizeyinde eziime ve ¢ékme
olusturmasini engeller. Bununla beraber
riizgarin emme kuvveti uyguladigi anlarda
vida baglanti yiizeyini artirarak, yilksek
montaj dayanikliidi, Ust diizey boyutsal
kararlilk ve optimum yik aktarma saglar.
Semerler gesitli renklerde olmasi sebebiyle
mimari agidan avantaj saglarlar. Normal
veya akilli vidalarla uyumludur ve basit bir
montaj saglar.

Yapilan isin saglidi ve emniyeti agisindan
kullanilan aksesuarlar min. 0.50 mm
kalinhginda olmalidir.

Aksesuarlar siparis verilirken mimkiin oldugunca
proje Uzerinden degil yerinde o&lgl alinarak
verilmelidir. Slre sikintisi  olan  projelerde
aksesuar kanat boylart uzun tutulmahdir.
Montajin sorunsuz ve zamaninda tamamlanmasi
icin bu konuya 6zen gdsterilmelidir.

(J) AssanPanel

The first screw should fix min. 50 mm up
from eaves and min. 50 mm down from
ridge. The distance between screws on side-
lapping could be 450 mm. Checkperiodically
the sandwich panel’s axis and corners in
every 5 sandwich panel.

Self tapping screws should be used for fast
and easy installation.

Stainless steel screws with storm washer
and EPDM gasket should be used at roof
installation. The radius of the screw is 5,5
mm for self tapping and 6,3 mm for normal.

EPDM gasket shoulg be tightened about
%25 for the right insulation.

Washer provides effective waterproofing
and stability with screws under suction force
by wind. It also prevents crushes and
downfallings on the ridges of products.They
are suitable with normal and self tapping
screws. They also have more colour
variations.

Metal thickness of flashings should be min.
0,50 mm.

The length of flashings in order should be
defined according to measurement on site.
Measurement from projects can cause
problems on installation. If must, the lengths
should be more than projects values.
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3.3.Uygulamada Dikkat Edilmesi

Installation)

Catida sandvi¢ panel ve tek kat trapez levha
montajl esnasinda, ¢ati Uzerinde sik¢a
kullanilan malzemelerin konulacagi bolgeler
belirlenmeli, bu  bdlgelerin  emniyeti
saglanmalidir. Uriinlere ve biten imalata
zarar gelmemesi icin ylrdyus vyollar
yapilmalidir. Yarlyus yollari agiklar tzerine
denk getirilebilir.

Montaja baglamadan 6nce bdlgedeki hakim
rizgarn yéni belirlenmeli, montaj rizgarin
tersi yéninde yapiimamalidir.

Montajin hatasiz ve seri bir sekilde devam
etmesi icin montajda kullanilacak
elemanlarin  ve ekipmanlarin  &nceden
hazirlanmasi 6nemlidir.

Montaj sirasinda celik asik, beton ve siva
yuzeylerin, Urinin metal kaplamasi ile
temasi uygun bir izole malzemesi veya boya
ile 6nlenmelidir.

Montaj sirasinda iki veya daha fazla kisi ayni
noktada bulunmamalidir. Bu durum sandvig
panel veya trapez levha Uzerinde noktasal
yik olusturacak ve malzemenin sehim

Gereken Konular (Instructions For

e A safely working area should be generated

on roof before installation. Walking ways are
aadvisable for preventing the damages on
completed sandwich panels. Ways can be
on trusses or purlins.

Wind direction should required before
installation. It is not allowed to fix the
products opposite of wind direction.

All the equipments should be ready before
working for fast and perfect installation.

Avoid the contact between products metal
surface and steel or concrete construction
with a suitable material( e.g. butyl sponge
band)

It is not allowed two or more personal load at
the same time on products. This can cause
deflection on sandwich panels or corrugated
sheets.

yapmasina sebep olabilecektir.

e Cephe sandvi¢ panellerinin yatay montajinda  ; Montaj her zaman en alttan baslar. Sandvi¢ panel
tabanda alt bitis profiline diiseyde de tasiyici sisteme(max. 2m arayla olabilir) iyice yerlestirilmelidir.
Sandvi¢ panel bu sekilde yerlestirildikten sonra 1 yada 2 baglanti elemaniyla tasiyici sisteme tespit
yapllir. ilk sandvi¢ panelin hizasinin diizgiin bir sekilde ayarlanmasi, digerlerinin de dogru monte
edilmesini saglar. Sandvi¢ panelin, bir dncekine gegmesinden sonra dikligi, yerlesmesi ve yanal
binisinin paralel oldugundan emin olunmasi gerekir ve gelik konstriiksiyona sabitlenir. Yan yuzey
fabrika cikisli binili bir yapiya sahip oldugu icin herhangi bir sizdirmaziik malzemesine gerek kalmaz.
Montaj bu sekilde cephenin tamaminda uygulanir. Gerekirse en Ust panel kesilir. En Ust siradaki
sandvi¢ paneller, tepe noktasindan maksimum 500mm asagidan kontriksiyona monte edilmelidir.
Sandvi¢ paneller arasi bitigler, kenarlar, kdse noktalar ile pencere ve kapi gevrelerine denk gelen
yerlerde baglanti elemanlar aksesuarlarla gizlenmelidir. Bdylelikle gizli montaj goérintisi
strdrtlmas olur.

e When sandwich panels horizontally installed, installation always start from bottom. Sandwich
panel will be placed on wall bottom flashing. After this, panels can be fixed to the wall purlins which
are constructed vertically in every 2 m. The first panel’s direction should be well controlled carefully.
Otherwise, the others will go in the same direction and finally installation will fail. All sandwich panels
should be fully connected to the otherwith tongue&grooves and later can be fixed. Because of
tongueé&groove connection, there is no need for any sealing material. Upper sandwich panels can
be cut and should be fixed to the construction max. 500 mm down from the top point. All fasteners
on corners, all sides and window-door finishes should be closed with flashings.
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Cephe sandvig panellerinin  dusey
montajinda ; Cephe alt bitis aksesuarinin en
alt noktada konstriiksiyona diizglin ve hizali
bir sekide monte edilmesi gerekir.
Aksesuarin  konstriiksiyona  baglandigi
elemanin da baglanti saglamligindan ve
diizgunliigiinden emin olunmasi gerekir. ilk
sandvi¢ panel, digli tarafi iceriye gelecek
sekilde dis kdseye yerlestirilir, dikliginden ve
hizasindan emin olduktan sonra 1 ya da 2
baglanti elemani yardimiyla konstriiksiyona
sabitlenir. Ik sandvic panelin hizasinin
diuzgin bir sekilde monte edilmesi,
digerlerinin de dogru mont edilmesini
saglar. Her sandvic panel, bir dnceki monte
edilmis sandvi¢ panele iyice gegmeli ve bu
sekilde  monte  edilmelidir. Birlesim
noktasinin paralel ve sirekli oldugu kontrol
edilmelidir. Uygun sayida  baglanti
elemaniyla baglantisi celik konstriksiyona
yapillir. Gerekli goraldugu zaman
pencere,kapl  bosluklarinda veya kose
noktalarda sandvi¢ paneller kesilebilir ancak
bu noktalar uygun aksesuarlar kullanilarak
gizlenmelidir.

(J) AssanPanel

Resim 4
(Image 4)

When  sandwich  panels vertically
installed; wall bottom flashing should be
fixed in a direct line to the construction. The
screws of this flashing should be strength
and regular. Installation start from one side
of the wall. Sandwich panel will be placed
vertically on wall bottom flashing. After this,
panels can be fixed to the wall purlins which
are constructed horizontally in every 2 m.
The first panel’s direction should be well
controlled carefully. Otherwise, the others
will go in the same direction and finally
installation will fail. All sandwich panels
should be fully connected to the other with
tongue&grooves and later can be fixed.
Because of tongue&groove connection,
there is no need for any sealing material.
Sandwich panels can be cut and should be
fixed to the construction max. 500 mm down
from the top point. All fasteners a1 corners,
all sides and window-door finishes should be
closed with flashings.
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Fig. 18

Resim 5
(Image 5)

Cati sandvi¢ panelinin montaji yapilirken
ilk sandvic panel, kaplanacak catinin
kenarina vidalanmali ve dogru bir sekilde
hizalanmalidir. ilk sandvig panelin hizasi ve
gonyesi duizglin bir sekilde monte edilmesi,
geri kalan montajin da dogru olmasini
saglar. Sandvi¢ paneller sirayla Ust Uste
boyuna bini yapip mahyaya kadar her asikta
baglanti yapilarak monte edilmelidir. ilk sira
bu sekilde tamamlandiktan sonra
devaminda sandvi¢ paneller yanal binilerle
ayni sirada sagaktan mahyaya dogru monte
edilmelidir. Mahyadaki asiga sandvi¢ panel
tespiti yapiimamalidir. Montajin bu sekilde
tamamlanmasi, ¢ati kaplamasinin olumsuz
etkilere maruz birakilmamasi igin arzu edilen
bir durumdur.

() AssanPanel

At roof sandwich panel installation ; first
sandwich panel should be fixed at bottom
side of roof. The first panel’s direction and
balance should be well controlled
carefully.Sandwich  panels should be
installed from eaves to ridge. The first line
should be fixed from every purlin. After fixing
directly and wellcontrolled the first line, the
others can be fixed with side over-lapping.
If necessary, longitudinal over-lapping can
be on sandwich panels.
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Fig. 19

Cati sandvi¢ panel montajinda boyuna bini
yapiimasi durumunda, bini mesafesi min.
250 mm olmalidir. Bini yapilacak ylzeyler,
yalitim yapiimadan 6nce iyice alistirimall,
temizligi ve kurulugu saglandiktan sonra
butil bant uygulamasiyla metaller arasi
yalitim yapilmalidir. Birlesim pop pergin
veya cektirme vida uygulamasi ile
desteklenmelidir. Gati  egiminin  disuk
oldugu durumda, bini yerinde silikonla da
yalitim yapiimalidir.

Tek kat trapez levhalarin ¢atida montajinda
boyuna bini yapilmasi gereken durumlarda,
bini mesafesi min. 250 mm olmalidir. Bini
bdlgesinde her hadveden konstriksiyona
tespit yapilmalidir. Bini bélgesinde metaller
arasinda butil bant kullanilarak yaltim
yapilabilir.

-'q'-r

Fig. 20

Cati sandvi¢ panel montajinda yanal bini
yapilirken, bini hadvesinin ve lamba-
zivanalarin  diger panele tam olarak
yerlestiginden emin olduktan sonra her
asikta baglanti yapiimalidir. Yerlesimin tam
oldugu birlesim boyunca kontrol edilmelidir.
Baglanti da semer kullaniimasi su yalitimi
acisindan gereklidir.

() AssanPanel

When longitudinal over-lapping must on
sandwich panel installation, min. length
should be 250 mm. Ensure that the metal
sheets are dry and clean before the
insulation with butyl band. Stitching screws
or pop rivets should be fixed on joining
section. Sealants also should be used with
butyl band when the roof slope is low.

When longitudinal over-lapping must on
corrugated sheet installation, min. length
should be 250 mm. Ensure that the metal
sheets are dry and clean before the
insulation with butyl band. Sheets should be
fixed from every ribs on joining section.

Ensure the engagement of over-lapping rib
and tongue&groove section before fixing on
roof sandwich panels side over-lapping. Fix
the sandwich panels to all purlins. Storm
washers should be used when fixing side
over-lapping sandwich panels.
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Fig. 22

e Catida sandvig panel veya trapez levha
montajinda yanal bini yapilirken, bini
hadvelerinin arasina butil yalitim bandi
uygulamasi yapiimaldir. Butil bant metal
ylizey boyunca vyapistinimal ve bitim
noktasinda koparilmamali, kesilmelidir. Butil
bant islemi bittikten sonra yandaki sandvic
panelin veya trapez levhanin bini hadvesi
Gzerine gegmelidir.

e Cati mahyasinda sandvi¢ panel montaji
yapilirken, her iki sirttan gelen sandvi¢
panelin ucu birbirlerine temas etmeyecek
sekilde mimkin oldugunca yaklastirimal,
arasinda kalan bosluga uygun yalitim
malzemesi konularak (6rn. Tas ylUni,cam
yunt vs.) Uzeri mahya aksesuar ile
kapatiimalidir. Mahya aksesuari sandvi¢
panelin ucundan 200mm asagiya inecek
sekilde ol¢llendirilmelidir. Mahya
aksesuarinin  denk gelece@i noktalar
boyunca, sandvi¢ panel yilizeyinde butil bant
yapistirimasi ve aksesuar yerlestirildikten
sonra da silikon mastik yalitimi yapiimahdir.
Yalitim malzemeleri uygulanmadan o&nce,
ylzeyin temiz olmasi gerekir.

e Mahya aksesuarlari min. 150 mm binili
olarak monte edilmeli ve bini noktalarinda
silikon mastik yaltim uygulamasi
yapilmalidir. Yalitim yapilacak yizey kuru ve
temiz olmalidir. Yaltim icin butil bant
kullaniliyorsa, islemin  sonunda  bant
kopariimamali, kesilmelidir.

® Sacak, kenar gibi rizgar etkisine agik olan
noktalar her asiga vidalanmaldir.

() AssanPanel

Butyl band should be adhered between the
metals of two sandwich panels before joining
along the side over-lapping. Butyl band
should be cut at the end point,not pull off.

At roof ridge, sandwich panels should be
streched as far as possible but not touch to
the other from the two sides. The gap
between the sandwich panels should be
filled with a suitable insulation material
(mineral rock wool etc.) and later be closed
with ridge flashing. Ridge flashing should
have min. 200 mm width from the top point
of the sandwich panels by the two sides of
roof. Before ridge flashing, butyl band should
be adhered to the metal surface of sandwich
panel. Sealants could be used after fixing the
flashing.

Ridge flashings should be fixed with min.
150 mm overlapping. Butyl band and
sealants should be used. Metal surface must
be dry and clean.

Products should be fixed to all purlins at

critical sections under wind effect such as
eaves,sides etc.
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e Catida kepli sandvic panel montaj
yapilirken panel pensesi kullaniimaldir. Bu
sekilde birlesim noktasindan hava akisinin
ontine gegilmis olur.

e Poliliretan veya tas yunl dolgulu sandvic
panellerde, suyun c¢ekirdek malzemeye
ulagmasini engellemek amaciyla sagaklarda
damlalik yapilmalidir. Bu islem, sandvi¢
panelin Ust sacinin ¢ekirdek malzeme
Gzerinden min. 80 mm uzatiimasiyla yapilir.
Catinin  egimi vyeterli olsa bile, sacin
hadveleri arasinda kalan vadilerin u¢
kisimlari 45°-60° arasinda bukulmelidir. Gift
tarafll egimli gatilarda, damlalik uygulamasi
her iki tarafta da yapiimasi gerekir.

e Catida sandvi¢ panel veya trapez levha
montaji yapilirken, 1sIkIik veya
havalandirmalarin cevresi sac
levha(aksesuar) ile kapatiimalidir.

e Sandvi¢ panel ylzeyi buhar gegirimsizdir.
Kosullarin elverissiz oldugu durumlarda,
birlesim noktalarindan bir miktar buhar
transferine izin verilmelidir. Aksi takdirde bu
buhar, yogunlasarak gekirdek malzemenin
iIslanmasina ve hatta suyun yapinin igine
damlamasina neden olabilir.

e Soguk oda sandvig panellerinin her iki
tarafinda  entegre  yalitim contalari
bulunmaktadir. Bu contalara hava-su
gecirimsizligi ve su buhar difizyonu igin
ihtiyag duyulur. Ozel bir montaj yéntemi
olmasi nedeniyle hava kosullarina gore bir
yap! fizigi hesabi yapimali ve Ozel
gereksinimler ASSAN PANEL ’e iletiimelidir.

() AssanPanel

Use Master Panel Pincer to avoid air
circulation from the joining point when
installing cap profiled sandwich panel .

At polyurethane or rockwool roof sandwich
panel installation, the external metal sheet of
panels should be stretched as a drip min. 80
mm from core material. By this, core material
will be prevented from water. The valleys of
the external metal sheet should be curved
between 45°-60° even if the roof slope is
enough.

Skylights or ventilation caps’ around should
be closed with suitable flashing at roof
sandwich panel and corrugated sheet
installation.

Sandwich  panels has no  vapour
permeability individually. Allow some vapour
transfer on joints of the sandwich panels.
Otherwise this will cause condensation, the
core material getting wet and the water drop
in to the building.

Cold store sandwich panels has integrated
insulation gaskets on the two sides of
tongue&grooves. These are needed for air
tightness, waterproofing and water vapour
diffusion. Cold stores are special areas so
some of the properties of material should be
decided after a detailed building physics
calculation. After this, contact with ASSAN
PANEL for the product requirements.
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Sandvigc paneller veya trapez levhalar
kesilirken dekupaj makinasi veya kilavuziu
testere kullaniimaldir. Tas motorlu kesim
cihazlari, yuzey sicakligini arttirdigi ve metal
kesite zarar verdigi icin kullanilmamalidir.

Kesim  sirasinda  ylzey  sicakliginin
artmamasina dikkat edilmelidir. Bu sicaklik
artisl, metal ylzeyindeki anti-korozif

koruyucu galvaniz tabakay zedelemektedir.
Kesilen ylzeyler uygun aksesuar veya

kaplama malzemeleri ile kaplanmali ve dig
etkilerden korunmalidir. Kesilen ylzeylerin
aclkta kalmasi durumunda dahi uygun boya
online

ile boyanarak
gecilmelidir.

korozyonun

Sandwich panels and corrugated sheets
should be cutted with jigsaw having fine-
toothed blades. Grinding machines are
inadvisable because of increasing the
surface temperature and damaging the anti-
corrosive galvanised metal surface. Cutting
sections of the products should be closed
with suitable flashings for protecting from the
outer conditions.

Resim 6 : Dekupaj makinasi
Image 6 : Jigsaw

Kesme ve delme igleminin ardindan, sandvic
panel veya trapez levhanin kesitindeki veya
Uzerindeki metal pargaciklar temizlenmelidir.
Bu metal pargaciklar, i1sinmis olmalari
sebebiyle panel ylizeyinde hasar
olusturabilir veya gevresel etkilerle zamanla
ylzey paslanmalarina sebep olabilir.
Sandvig panelin veya trapez levhanin
ylzeyinde kalici hasarlar olusturabilecegi
icin, yakininda kaynak yapiimamalidir.
Montaj sonrasinda sandvi¢ panel ve trapez
levhanin ylizeyinde koruyucu film kalmamis
olmasi gerekmektedir. Aksi takdirde filmin
altinda su birikecek, nemlenmeye ve
kirlenmeye sebep olacaktir. Film altindaki
nemlenme zamanla metal yuzeyinde
korozyona neden olabilir.

() AssanPanel

Metal particules on the cuttung section or on
product surfaces should be cleaned
immediately after cutting or drilling.
Otherwise these can make corrosion on
metal surface or can damage because of
getting hot.

Welding is inadvisable around the products
to protect from the damages.

Protective film should be removed before
installation. Otherwise water will accumulate
under the film so will cause dirt and moisture.
Moisture may also cause corrosion on metal
sheet by time.
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O

o lisaretleme, tirnakla kazma veya benzer

keskin aletler, koruyuculu ve renkli katmana
zarar verecegi igin uygun degildir.

Catida montaj yapildi§i sirada, boyal
sandvi¢ panel veya trapez levha ylzeyi
temiz olmali, pislikten ve siyrik ya da
taglamaya neden olabilecek  kiiclk
nesnelerden arindinimalidir. Catida ya da
cephede montaj sirasinda sandvi¢ panel
veya trapez levhanin Uzerine, boyaya zarar
verebilecek herhangi bir nesne
atiimamalidir.

Cati sandvi¢ panelinin veya trapez levhanin
Uzerinde yuUrUnmesi gerekiyorsa, yumusak
lastik tabanli ayakkabilar  giyilmelidir.
Ayakkabinin altinda metal ylzeye zarar
verebilecek nesnelerin  bulunmamasina
6zen gosterilmelidir.

Fig. 24

() AssanPanel

Marking or scraping with sharp materials are
not applicable because of damaging the
protective and colorful layer.

At roof installation, surfaces of the products
should be cleaned from the materials which
can cause damages.

If walking needed on the products, rubber
footed shoes should be weared. Prevent the
products from the damages caused by
materials under the shoes.
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e Yaltm amagh uygulanan silikon ve
mastiklerin  korunmasi amaciyla yapida
meydana gelen boyuna deplasmanlarin (yer
degistirmelerin) en  dislk  seviyeye
indirilmesi gerekir.

e Yalitim yapilirken hava sicakliginin 4 °C’nin
Ustlnde olmasi gerekir.

e Montajin burada belirtilen hususlarin disinda
yapilmasi, Urinin garanti kapsami diginda
kalmasina sebep olabilir.

* Montaj sirasinda yalitim malzemesi olarak
ASSAN PANEL’in  6nermis  oldugu
malzemeler kullaniimalidir.

e Deflections on the products or on
construction should be on minimum level for
protecting the sealant insulations.

* OQutside temperature should be upper than
4°C when using insulation materials.

e Making the installation except these
informations can cause the product out of
warranty.

® [nsulation materials should be chosed from
ASSAN PANEL ’s advises.

3.4. Is Giivenligi Tedbirleri (Safety Instructions)

ASSAN PANEL , montaj sirasinda meydana
gelebilecek olasi is kazalarinin 6niine gegmek
amaclyla, elde edilen tecrlbeler neticesinde,
karsilagilan sorunlara kargi alinmasi gerekli
tedbirleri belirtir. Bu tedbirlerin dikkate alinmasi,
montajin sorunsuz bir sekilde tamamlanmasini
saglar.

o lyi bir calisma igin bina gevresini tamamen
saran, tam donaniml bir iskele veya c¢ok
yuksek yapilar igin aski platformlar
gerekmektedir. Mevcut iSG kuralllarina
uygun, ylrayus yollari ve guvenlik agiyla
cevrilmis, Urlnler igin yikleme platformlar
olan bir iskele olmalidir.

o iskele hareketli iskele olmasi durumunda da
galisma esnasinda hareket etmesini
engelleyecek 6nlemler ainmaldir.

o Uriinlerin kesimi yerde yapilmall, iskele veya
calisma platformu Uizerinde kesim
yapiimamalidir.  Cati  Uzerinde  kesim
yapiimasi durumunda guvenli bir calisma
ortami olusturulmalidir.

e Kesim yapllirken, kesimden sigrayan kiigiik
metal pargalarin personele zarar vermesini
engellemek igin koruyucu, isiya dayanikli
eldiven ve gozlik kullanilmalidir.

e Catida calisma yapilirken, paketler kayma
riskine kars! Ust Uste istiflenmemelidir. Cati
Uzerinde olusturulan galisma platformunun
kayma riskine karsi glvenligi de temin
edilmis olmalidir. Uygun yurtyds yollar
yapilarak, calisma esnasinda bu platforma
ulagim kolaylastinimaldir.

() AssanPanel

Here are some instructions prepared
according to gained experiences by ASSAN
PANEL which includes some precautions for
preventing working accidents. Take care about
these for completing installation without
problem.

e Well equipped scaffolding or hanging
platforms should be generated around the
construction before starting to work.
Scaffoldings should include walking ways,
loading platforms and be surrounded by
nets. All of these should be compatible for
actual HSE norms.

* |f the scaffolding system is mobile, prevent
moving it during the work.

e Products should cut on the ground. Cutting
on scaffolding or platforms is inadvisable. If
cutting on roof must, generate a safety
working area before cutting.

e Use heat-resisting gloves and sunglasses
during cutting session to save hands and
eyes from metal particules that spread from
metal sheets when cutting.

® Unloading more than one packages on roof
is inadvisable for safety, it is a risk for sliding.
Working platforms on roof should be fix to
the construction. Walking ways should be
generated for reaching to this platform.
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Montaj sirasinda hava kosullan da ¢ok
onemlidir. Malzeme ylzeyinin genis olmasi
ve hafif olmasi sebebiyle rizgar hizinin
9m/s'nin Ustline ¢ikti§i durumlarda montaj
yapilmamaldir. Yagmur ve kar yagisi
sirasinda veya yogun sisli havada da montaj
yapilmamalidir.

llave 1siklandirma saglanmadigi siirece
hava karardi§i ve gorisin zayifladigi
anlarda montaj durdurulmalidir.

() AssanPanel

Weather conditions are also important at
installation. Working with sandwich panels
can be dangerous if wind speed more than
9m/s. It is also inadvisable working under
rainy, snowy and foggy weather conditions.

If lighting is not enough at night, do not work
on installation.
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